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Nowoczesnha produkcja
- howoczeshe oprogramowanie

Energomontaz Poludnie, firma z prawie sze$¢dziesigcioletnia trady-
cja na rynku budownictwa energetycznego oraz przemystowego, zde-
cydowal si¢ na powazna modernizacj¢ zakladu, instalujac nowoczesna
przecinarke plazmowa z glowica do ukosowania 3D. Zaawansowana
technologicznie maszyna wymagala najlepszego profesjonalnego opro-

gramowania — postawiono na program Lantek Expert.

Inwestowanie w prototypowe konstruk-
cje sie optaca — wie o tym dobrze kadra
kierownicza Energomontazu Potudnie.
Firma dziata od 59 lat na polskim i $wia-
towym rynku budownictwa energetycz-
nego oraz przemystowego. Gtéwna
dziatalnoscig przedsiebiorstwa sg ustugi
w zakresie montazu, modernizacji, re-
montéw urzadzen oraz instalacji ener-
getycznych i przemystowych, co uzu-
petniaja projekty deweloperskie, ustugi
specjalistycznych osrodkéw oraz pro-
dukcja spawanych konstrukeji stalo-
wych. Dotychczas firma zrealizowata
ponad 200 obiektéw energetycznych
w 28 krajach §wiata. Zaktad dysponu-
je m.in. czteronawowg halg produkeyj-
ng i wlasnym parkiem maszynowym,
do ktérego w potowie zesztego roku
dotaczyta nowoczesna przecinarka pla-
zZmowa.

Zdecydowano si¢ na zakupienie dla
Zaktadu Produkcji Przemystowej Be-
dzin Lagisza prototypowej przecinarki
plazmowej z innowacyjng glowica 3D,
charakteryzujacej si¢ mozliwoscig cig-
cia w trzech plaszczyznach palnikiem
plazmowym, cigcia palnikami tlenowy-
mi, trasowania plazmowego, wycina-
nia otworéw czy tez trwatego znakowa-
nia. Wezesniej w zaktadzie pracowano
na dwoch przecinarkach do ciecia ter-
micznego starego typu, a procesy przygo-
towania do spawania byty wykonywane
poprzez obrébke mechaniczng na stru-
garkach, za pomocg ukosowarek recz-
nych czy tez poprzez reczne palenie.

Po co INWESTOWAC?
Przyczyna inwestycji byta jedna. — Nie
ma co ukrywaé, po kryzysie rynek jest
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trudny. Zeby pozosta¢ firmg konkuren-
cyjna, dotrzymac kroku oczekiwaniom
naszych klientéw i nie wypas¢ z obiegu,
musimy optymalizowa¢ kazdy proces.
Wiedzielismy, Ze jesli juz kupowac nowa
przecinarke, to tylko z glowicg 3D, aby
w pelni zoptymalizowaé procesy przygo-
towania do spawania. Obecnie uzyska-
nie fazy pod spawanie przy jednokrot-
nym przejsciu palnika pozwala uzyskaé
optymalizacje procesu przygotowania
produkcji nawet do 30%, nie méwigc
o korzysciach wynikajacych ze znacznej
redukeji kosztow, poprawie wplywu za-
ktadu na §rodowisko oraz kwestiach zwig-
zanych ze zwigkszeniem bezpieczeristwa
oraz higieny pracy na hali produkcyjnej —
tlumaczy Tomasz Zyska, dyrektor ds. pro-
dukeji Energomontazu Potudnie.
Przecinarki 3D to zaawansowana
technologia, ktéra oferujac wiele nowych
mozliwosci obrébki detali, rur i profi-
li, wymagata jednego — nowoczesnego
oprogramowania. Z szerokiej gamy do-
stepnych na polskim rynku rozwigzan
przedstawiciele Energomontazu Potu-
dnie wybrali oprogramowanie Lantek
Expert II Cut Plus. — W pierwszej kolej-
nosci o wyborze zadecydowata szybkos¢
dostosowania systemu do posiadanych
przez nas maszyn. Niebagatelne znacze-
nie mialy tez wiedza i sugestie techni-
kéw Lantek Polska. Posiadaja oni spore
doswiadczenia we wdrozeniach maszyn
wykrawajacych oraz wycinajacych, w tym
maszyn wyposazonych w glowice do cie-
cia 3D, do cigcia rur oraz profili — thuma-
czy Stanistaw Ciepat, dyrektor naczelny
produkgji przemystowej Energomon-
tazu Potudnie. Kluczowa przy wyborze

dostawcy oprogramowania okazata si¢
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opinia specjalistéw kierownictwa sekcji
programistéw i dziatu technologiczne-
go oraz — co réwnie wazne — konkuren-
cyjna oferta cenowa.

WRAZENIA PO ROKU PRACY
Pracownicy Energomontazu Potudnie
na nowym oprogramowaniu pracuja
juz blisko rok. To czas wystarczajacy
do wyrobienia sobie opinii na temat
programu. — Lantek to bardzo przyja-
zne i przejrzyste srodowisko dla progra-
misty. Najwigksze zalety? Intuicyjnos¢
systemu. Zaden z naszych pracownikéw
nie mial wickszych probleméw z jego
opanowaniem. Program bez trudnosci
mozna dostosowaé do indywidualnych
potrzeb, a funkcjonalnos$¢ umozliwia
znaczne przyspieszenie procesu przy-
gotowania produkeji. Elementy do pro-
dukgji mozna importowacd z zewnetrz-
nych systeméw CAD (dzigki wtyczkom
réwniez bezposrednio z modeli 3D), jak
tez zaprojektowaé wewnatrz $rodowi-
ska systemu Lantek, ktéry jest wypo-
sazony w bogaty modut projektowania
2D. To rozwigzanie nie do$¢, ze bardzo
wygodne, to znacznie minimalizujace
ryzyko popelnienia btedéw. Wszyst-
kie funkgje sa zintegrowane w jednym
systemie, dzigki czemu w kazdej chwili
mozna wprowadzi¢ poprawki automa-
tycznie uwzgledniane w dalszych pro-
cesach — dzieli si¢ wrazeniami Pawet
Kanski, szef sekcji programistéw.

W ZPP Bedzin Lagisza instalacja zo-
stata dokonana na trzech stanowiskach
potaczonych wspélng baza danych. Po-
zwala to na niezalezng i réwnoczesng pra-
ce trzech os6b nad tym samym projektem
lub réznymi projektami. — Oprogramo-
wanie potwierdzito swoja uniwersalnos¢
i obecnie optymalizuje prace catego parku
maszynowego, zaréwno starych przeci-
narek do ciecia termicznego, jak i nowej
przecinarki z glowicg 3D. Mozliwos¢ ob-
stugi catego parku maszynowego przez
jeden system oparty na wspélnej bazie
danych, dzieki funkcji zarzadzania gospo-

darka magazynowa, znacznie ogranicza
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Fot. 1. Maszyna z glowica 3D wymagata najlepszego oprogramowania - postawiono na program Lantek
Expert Il Cut Plus

koszty produkeji — méwi Dariusz Trut-
kowski, kierownik dziatu technologicz-
nego przedsi¢biorstwa. System w kazdej
chwili jest w stanie podac aktualny status
arkuszy handlowych i odpadéw uzytecz-
nych, podpowiadajac zarazem najlepsze
wykorzystanie materiatu dla kolejnych
zleceni. — Niewykorzystane w pelni arku-
sze generowane sg jako odpady uzytecz-
ne, a dostosowany indywidualnie do po-
trzeb firmy system raportéw znacznie
utatwit zarzadzanie czasem, kosztami
pracy maszyn oraz kontrole zleceri — do-

daje Trutkowski.

NESTING 1 NIE TYLKO

Narzedzie rozktadajace elementy do wy-
produkowania na arkuszach blach lub
odpadach uzytecznych (tzw. nesting)
to funkcjonalnos¢ nieoceniona w prak-
tyce projektanta. — System Lantek daje
$wietne potaczenie wydajnych algoryt-
méw automatycznego nestingu z na-
rzedziami do rozmieszczania pétauto-
matycznego oraz recznego. W kazdej
chwili oprogramowanie bierze pod uwa-
ge stosowang technologie oraz kontro-
luje poprawne rozmieszczenie. Progra-
mista ma wizualizacje catego rozktadu
oraz wymaganych dla zlecenia elemen-
téw. W kazdej chwili mozna dokonywac
edycji i modyfikacji poprzednich prac,
reczne roztozenie dopetniajac automa-
tem lub to, co zostato roztoZone automa-
tycznie, modyfikujac recznie. Catos¢ na-
rz¢dzi nestingu daje potezne mozliwosci
programiscie, a ostatecznie przektada sie
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to na olbrzymie oszczgdnosci wykorzy-
stania materiatu i eliminuje ryzyku po-
pelnienia btedéw — wyjasnia Kariski.
Dyrektor Zyska dodaje: — Proces przy-
gotowania produkgji znacznie przyspie-
szajg narzedzia automatycznego wstawia-
nia wejs¢/wyjs¢ w zaleznosci od ustawieri
tablic technologicznych, a takze inne
opcje, takie jak: mikromostki, mostki czy
tez ciecie taricuchowe. Duzym utatwie-
niem w codziennej pracy okazala si¢ dla
nas réwniez mozliwos¢ automatycznego
generowania znakowania rysunkowych
numeréw seryjnych elementéw i danych
pomocniczych (numer zlecenia, numer

wytopu, gatunek itp.).

SERWIS
Obecnos¢ Lanteka jako oficjalnego od-
dziatu w Polsce daje stabilno$¢ rozwoju
oprogramowania, gwarantujac szybka re-
akcje na potrzeby firmy i wysoka jako$¢
serwisu. — Mamy do czynienia z ma-
szyng prototypows, wiec nic dziwnego,
ze na poczatku pojawialy si¢ problemy
z wdrozeniem. Nie byly one jednak kto-
potliwe, poniewaz caly czas posiadali-
$my wsparcie techniczne ze strony firmy
Lantek. Oddziat w Polsce ma rozbudo-
wany dziat techniczny oraz dziat pro-
gramistéw, ktorzy bardzo szybko reagu-
ja na potrzeby przystosowania systemu
i generowanego kodu do posiadanych
maszyn — wyjasnia Trutkowski.

Firmy myslg o dalszej wspétpracy.
— Juz dzisiaj firma Lantek jest goto-
wa na dostarczenie Energomontazo-
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fot. A. Pojda

Fot. 2. - System Lantek daje Swietne potaczenie
wydajnych algorytméw automatycznego nestingu
z narzedziami do rozmieszczania pétautomatycznego
oraz recznego - dzieli sie wrazeniami Pawet Kanski,
szef sekcji programistow

Fot. 3. Od lewej: Stanistaw Ciepat, dyrektor naczelny
produkcji przemystowej Energomontazu Potudnie,
i Tomasz Zyska, dyrektor ds. produkcji Energomon-
tazu Potudnie

Fot. 4. Pawet Kaﬁski, szef sekcji programistow,

oraz Dariusz Trutkowski, kierownik dziatu techno-
logicznego, korzystaja z oprogramowania Lantek
Expert Il Cut Plus na co dziei

wi Potudnie nowoczesnego produktu
Lantek Manager, ktéry jest specjalnym
modutem do profesjonalnego zarzadza-
nia zleceniami produkcyjnymi, pozwa-
lajacym $ledzi¢ status elementéw (grup
elementéw lub catych zlecen) w cyklu
produkeyjnym. System pozwala grupo-
waé wszystkie zlecenia wedtug najwaz-
niejszych dla firmy kryteriéw, co wplywa
na ograniczenie kosztéw produkeyj-
nych, podejmowanie wiasciwych de-
cyzji, kontroli kosztéw i rzeczywistych
czaséw produkcji. Pozwala tez na budo-
we katalogu produktéw firmy, co daje
mozliwos¢ szybkiego i bezpiecznego
uruchamiania ztozonych zlecent produk-
cyjnych i dostarczania w kazdej chwi-
li informacji, co dzieje si¢ na hali pro-
dukceyjnej — zapowiada Karmelo Osa,
menadzer produktu CAD/CAM firmy
Lantek. Oprogramowanie Lantek nie-
ustannie sie rozwija, oferujac klientom
coraz to nowe mozliwosci optymaliza-
cji produkgji i doskonalenia jakosci wy-
konywanych elementéw. a
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